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Si % Fe % Cu % Mn % Mg % ZN % Ti % Ni % Sn % PB
09-13 0,15 0,01 0,01 -0,4 2,7-35 0.1 0,01 - 0,2 max. 0,03 % max. 0,03 % max. 0,03 %
Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Brinellhidrte Bingg:\.leﬁlel.stel-
Rp 0,2 N/mm? RM N/mm? A% HB 5/250 - 30 BW I:l!;mr:ﬂ
80 - 100 140 - 190 3 - 50 - 60 60 - 65
120 - 160 180 - 280 - 70 - 90 60 - 90
" " P T Elektrische
Dichte Elastizitatsmodul Warmeausd.ehnung LRl UGS EL LGS Leitfahigkeit Lineares
kg/dm3 KN/mm?2 AT L) m SchwindmaB %
1/Kx 10 -6 Kx M Ohm x mm2
2,66 66 - 74 24 1,.2-1,6 15 -23 1,1-15
Bestandigkeit Bestandigkeit Bearbeitung Bearbeitung g::l:i:iicsh;: %T;:Lii?::
gegen Witterung gegen Seewasser Spanbarkeit SchweiBbarkeit Polierbarkeit anodische Ox
ausgezeichnet | ausgezeichnet | ausgezeichnet gut ausgezeichnet gut
allgemeine Verwendung Anwendung

Eigenschaften

Breites Erstarrungsintervall,

hervorragende Korrosions-
bestandigkeit gegen
Meerwasser und schwach-
alkalische Medien

Fiir GuBteile mit hohen
Anforderungen an
Korrosionsbestandigkeit;
Ausgezeichnet polierbar
und dekorativ anodisch
oxidierbar

Schiffs- und Fahrzeugbau,
chemische und Nahrungs-
mittelindustrie; dekorative
GuBteile; Beschldge jeder
Art; Verkleidungen

T6 = warmausgehartet
ta = teilausgehartet

g =gegliiht
und abgeschreckt




