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Aluminium SandguB3 in Perfektion

Wir bieten komplette Dienstleistungen -
alles aus einer Hand

Von der Technologie / Entwicklungsberatung, Umsetzung durch
unsere Modellbauer mit modernster 3D-Bearbeitung in Holz /
Kunststoff, sowie in Styropor. Ebenso Prototypenherstellung in
3D-Sandprint-Verfahren.

In unserer modernen GieBerei werden die GuBteile in Rauleder
Perfektion hergestellt und lber unsere Partner weiterbearbeitet
bis zum vollstandigen Produkt.

Alles aus einer Hand.
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Beratung und Entwicklung

Die individuelle Beratung und Entwicklung sind der erste
Baustein zu einem perfekten GuBteil.

Um unserem Motto Aluminium SandguB3 in
Perfektion gerecht zu werden, beginnt bei
uns die Beratung schon in der Anfangsphase
des Projektes.

Auf unseren modernen Produktionsanlagen, gepaart
mit unserer langjahrigen Erfahrung, entsteht so das
Produkt, das den Wiinschen des Kunden gerecht
wird.

Wir haben 11 verschiedene Legierungen im Einsatz.
Darunter auch Sonderlegierungen wie Aluminium-
Titan, Lebensmittelechte oder Selbstaushartende,
wie die Unifont 90.

Fiir die Weiterbehandlung des GuBteiles durch
Warmeausharten, Spannungsarm-Gliihen oder die
komplette Bearbeitung, haben wir ein Netzwerk
von zuverldssigen Zulieferern.



Aluminium SandguB3 in Perfektion

Qualitatssicherung
Absolute Prazision unserer Produktionsprozesse.

Besonderen Wert legen wir auf die Aus- und Weiterbildung unserer Mitarbeiter. Dies ist das Hauptkriterium
fir die absolute Prazision unserer Produktionsprozesse. Alle Prozesse sind nach DIN ISO 9001:2015 seit
2003 dokumentiert.

In unserem Labor konnen wir eine Thermo [ Spektralanalyse
durchfiihren, sowie den Wasserstoff-Dichte Index bestimmen.
Dies tragt dazu bei, unser hohes Qualitatsniveau zu erhalten
und dauerhaft zu verbessern.

Desweiteren haben wir eine Rontgenanlage der Firma Yxlon
im Einsatz. Hier kdnnen Bauteile bis zu einer GroBe von
800 x 800 x 600 durchleuchtet werden.
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Modellbau

Voraussetzung flr exakte GuBteile sind erstklassige Modelle.

Mit unserem CAD-System gewahrleisten wir die schnelle und optimale Planung der Modelle. Unsere

Partnerfirmen sind in der Lage, diese auf modernsten Maschinen nach Daten zu frasen. Sowohl in
Kunststoff als auch in Styropor.

Serien-Modelle
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Kernmacherel

Kerne gestalten die Hohlrdume in jedem GuBteil.
Sie machen die Hinterschneidung im GuBteil erst moglich.

Gute und prazise GuBteile benodtigen einen guten und modernen Maschinenpark im Hintergrund.

Wir fertigen auf vollautomatisierten KernschieBmaschinen mit 18 | und 10 | SchuBvolumen.

Zusatzlich steht ein Arbeitsplatz flir das Formen von Handkernen zur Verfligung. Die Kernsandmischungen
werden mit einem Kugelmischer aufbereitet und kdnnen im vorprogrammierten, teilespezifischen
Mischungsverhaltnis von den einzelnen Arbeitsplatzen abgerufen werden.

Mit dieser Technik kdnnen wir jeden Arbeitsschritt prazisionsgenau bei der Fertigung unserer Kerne
garantieren.
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Maschinenformen

Maschinenformgul3 stellen wir auf 4 konventionellen Rittel-Press Formmaschinen in der KastengrdBe
350 mm x 450 mm und 1200 mm x 800 mm her. Diese Maschinen sind besonders fiir die kleinen und
mittleren Stiickzahlen von 10 - 500 Stiick LosgroBe geeignet.

Desweiteren haben wir eine vollautomatische Formmaschine im Seiatsu Luftstrom-Press Verfahren im
Einsatz. Auf dieser Maschine konnen LosgroBen bis zu 5000 Stiick im Kastenformat 650 mm x 500 mm

wirtschaftlich hergestellt werden. Unsere moderne rechnergestiitzte Sandaufbereitungsanlage garantiert,
dass fiir jedes GuBteil exakt immer die gleiche Sandqualitdt zum Einsatz kommt.

Ein Auszug Uber die Produkte aus unserem Leistungsbereich Maschinenformerei finden Sie nachfolgend:

Roh-GuBteile
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Formerei/Furanharz/Handformerei

Beim Kaltharzformen wird ein chemisch gebundener Sand verwendet und in einer modernen Aufbereitungs-
Anlage recycelt. Dies ermdglicht uns mit 90% Recycling-Sand zu fahren. Dies ist unser Beitrag in Sachen
Umweltschutz.

Bei diesem Verfahren fertigen wir fiir Sie Einzelstiicke und Kleinserien nach Styropor-Modellen, oder
nach Holz [/ Kunststoff-Modellen. Der Einsatz von Styropor-Modellen erlaubt es uns weitgehenst freie
GuBteilgestaltung, sowie Kosteneinsparung in der Fertigung. In diesem Bereich kdnnen wir GuBteile bis zu
2 Tonnen Stiickgewicht und einer GréBe von 4000 mm x 2500 mm herstellen.

Ein Auszug lber die Produkte aus unserem Leistungsbereich Formerei [ Furanharz und Handformerei finden
Sie nachfolgend:

Produkte Furanharzhandformen nach Styropor-Modellen:
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Eingegossene Spiralen und Einlegeteile

Durch unser langjahriges Know How sind wir in der Lage bei
Werkzeugen aller Art die Heiz [ Kiihlrohre mit einzugieBen.

Eine weitere Besonderheit ist unser Edelstahl-Wellrohr. Dieses erlaubt uns ein sehr konturnahes auflegen,
da dieser Schlauch sehr flexibel ist.

Auch in Serienteile konnen Stahlnaben, Blichsen, Rohre mit eingegossen werden.
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Ersatzteilbeschaffung flir Oldtimer

Eine Besonderheit und Leidenschaft ist die Herstellung von
Motorenkomponenten fir Oldtimer.

Hier sind wir in der Lage, durch ein Netzwerk von Perfektionisten, Teile jeglicher Art wieder zu erstellen.

Unser Netzwerk beinhaltet:

- Datenbeschaffung

durch einen Computertomografen
- Datenbeschaffung durch 3D Scannen
- Daten Riickfiihrung
- Modellherstellung
- Formherstellung durch 3D Sandprinten
- CAD Bearbeitung
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3D-Print Verfahren

Fiir schnelle, prazise Prototypen setzen wir geprintete Sandkerne und Sandformen ein.

Bei diesem 3D-Druckverfahren werden nacheinander im sogenannten Schichtbauverfahren ca. 0,3 mm dicke
Formensandschichten wiederholt aufgetragen und Uber einen Druckkopf selektiv mit einem Binder
verklebt. Zeile fiir Zeile entsteht so die gewiinschte Sandform. So kénnen in kurzer Zeit Prototypenteile
oder Ersatzteile kostenglinstig hergestellt werden. Des Weiteren kénnen Hybrid-Modelle zum Einsatz
kommen. Hier wird die AuBen-GuBkontur klassisch hergestellt sowie das komplexe Innenleben mit der
3D-Drucktechnik realisiert.

So lassen sich GuBteile herstellen, die herkémmlich nicht zu produzieren waren.

Einen kleinen Auszug liber die Produkte aus unserem Leistungsbereich 3D-Print finden Sie nachfolgend:

Pumpengehduse in Legierung G.AISi7Mg wa - Gewicht 240 kg

-

Druckluftgehause in Legierung G.AlZn10Si8Mg - Gewicht 0,6 kg
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Modellbau - Kernmacherei - Maschinenformen - Handformen

Sprechen Sie uns an,
wir beraten Sie gerne.

rauleder & rudolf GmbH
AluminiumgieBerei

Geschéaftsfiihrer Rainer Rauleder
GuglingstralBe 80
73529 Schwébisch Gmiind

Telefon: +49 (0) 71 71.8 10 85
Telefax: +49 (0) 71 71.8 57 83

eMail: info@rauleder.com

Weitere Informationen finden Sie unter:
www.rauleder.com
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